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MATERIJAL I METOD NA RABOTA

Pri prou~uvaweto na tehnolo{kite

procesi gi istra`uvavme vleznite i iz-

leznite parametri, koi se odnesuvaa na

surovinata i rabotata na soodvetnata op-

rema.

Istra`uvawata bea napraveni na

tutunski rebra od virxinija i berlej so

poteklo od Bugarija i uvezena virxinija od

Brazil i Zimbabve i berlej od Malavi, kako

i brendovi so razli~no procentualno u~estvo

na uvezeni i bugarski tutunski rebra.

Preku dobienite rezultati i sta-

tisti~kite hipotezi i kriteriumi Z na Lajb-

nic i F na Fi{er ja prou~uvavme to~nosta,

orientiranosta, zaemnata zavisnost, ste-

penot na zavisnost i upotrebuvaweto na pro-

cesite.

REZULTATI

Pri obez`iluvaweto na krupnolisnite

tutuni, kako krajna etapa na obrabotkata, se

izvr{uva podelba na rebrata na dve frakcii,

vo zavisnost od nivnata dimenzija. Taka,

proizvedenite rebra se delat na krupni i sit-

ni. Istoto se odnesuva i za uvezenite tutun-

ski rebra. Tehnolo{kite karakteristiki na

oddelnite tipovi i frakcii rebra se mo{ne

razli~ni, {to nametnuva specifi~en priod

pri nivnata obrabotka.

Karakteristiki na rebrata od bugarskite tutuni

Karakteristikite za vla`nost, di-

menzii i granulometriski sostav se pret-

staveni vo Tabela 1.

Vla`nosta na rebrata podgotveni za

obrabotka varira od 5 do 9%, kade sitnite

rebra se posuvi od krupnite. Rebrata od ber-

lejot se potenki i podolgi od virxiniskite,

{to e karakteristi~no za dvete frakcii. Kaj

rebrata od berlejot e konstatirana pogolema

razlika vo dol`inata na krupnite i sitnite

rebra.

Sitni rebra - preovladuvaat rebrata

pod 2,5 cm. Takvi se 70% od virxiniskite

rebra i 74% od berlejskite. Ovoj fakt treba

da se ima predvid pri vklu~uvawe na sitnite

rebra vo sostavot na blendot od rebra, poradi

dobrata vlaknatost i randemanot na ekspan-

dirani rebra.
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Detalnoto istra`uvawe na procesite

i operaciite pri obrabotkata na tutunskite

rebra od krupnolisnite tutuni dozvoluva da

se optimiziraat parametrite na obrabotkata

i da se podobrat tehnolo{kite pokazateli

na krajniot proizvod.

Celta e da se optimizira tehnolo-

gijata pri obrabotkata na brendovite razli~-

ni po tip, kvalitet, poteklo i sostav na re-

brata i minimizirawe na kontrolnata dej-

nost vrz baza na zaemna zavisnost.
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Tabela 1.  Nekoi karakteristiki na rebrata od bugarskite tutuni

Table 1.  Some characteristics of Bulgarian tobacco stems

S. Kirkova, R. Ta{eva: Ispituvawe na tehnolo{kite karakteristiki i faktori koi vlijaat vrz obrabotkata na

tutunskite rebra

Krupni rebra - vo ovaa frakcija

rebrata so dol`ina pod 2,5 cm imaat nizok

procent na u~estvo od 6,27% za rebrata od

berlejot i 9% za virxiniskite rebra. Okolu

53% od krupnite virxiniski rebra se so dol-

`ina do 5,0 cm i okolu 30% do 7,0 cm. Kaj re-

brata od berlejot pribli`no 77% od krup-nite

rebra se so dol`ina od 5,0 cm do 10,0 cm.

Tabela 2. Hemiski sostav na rebrata od berlejskite tutuni

Table 2. Chemical composition of burley tobacco stems

Konstatirano e deka od uvezenite

tutunski rebra najdolgi se berlejskite rebra

od Malavi, so sredna dol`ina 5,42 cm, a potoa

sleduvaat virxiniskite rebra od Zimbabve -

2,98 cm i od Brazil - 2,31 cm. Debelinata na

rebrata od Zimbabve e najgolema - 2,75 mm, a

kaj brazilskite rebra taa e namalena - 1,57

mm.

Podatocite za srednata dol`ina i

raspredelbata po dol`ina uka`uvaat, deka

najkusi se brazilskite rebra od koi 77% se

so dimenzijia pod 2,5 cm. Kaj rebrata od

Zimbabve, od vkupnoto koli~estvo 52% se so

dimenzija pod 2,5 cm, a kaj berlejot od Malavi

okolu 37%.

Statisti~kata analiza izvr{ena vrz

baza na rezultatite od ispituvawata na

dol`inata, debelinata i vla`nosta na

obrabotenite rebra, poka`uva deka nema

nikakva  zavisnost pome|u niv.

Karakteristiki na tutunskite rebra od uvoz
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Varijanta I - virxinija od Brazil i

virxinija od

Zimbabve - 75%, berlej

od Malavi - 25%.

Varijanta II - virxinija od Bugarija -

80,5%,berlej od Buga-

rija - 19,5%.

Varijanta III - virxinija od Bugarija -

86%,berlejod Bugarija -

14%

Varijanta IV - virxinija od Bugarija -

100%

Tabela 4 Tehnolo{ki karakteristiki na obrabotenite blendovi

Table 4  Tehnological characteristics of investigate blends

Najdobra polne~ka sposobnost ima

blendot od varijantata II, sleduva blendot

od varijantata I (sostaveni od uvozni rebra).

Varijantata I se karakterizira so najdobar

frakcionen sostav, a po nea sleduva Varijan-

tata IV (100% bugarska virxinija).

Tabela 3.Karakteristikite na ekspandiranite rebra od uvoz

Table 3 Expanded stems from introducted tobacco

Blendovi od rebra

Voobi~aeno, za proizvodstvo na ciga-

ri se koristat blendovi (me{avini) od rebra.

Zatoa, ponatamu istra`uvawata }e prodol-

`at so razli~ni varijanti na blenodvi.

Tutun/Tobacco, Vol.55, No 
5-6, 122-126, 2005
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Tabela 5. Hemiski  sostav na blendovite

Table 5. Chemical composition of investigated blends

Efektot od obrabotkata na tutun-

skite rebra vo golema mera zavisi od kontro-

lata sozdadena po tehnolo{ki pat.

Pri ispituvawata na faktorite  koi

vlijaat vrz kvalitetot na krajniot proizvod,

nezavisno od tipovite na rebrata i varijan-

tata na blendovite, posu{testveni se sled-

nive rezultati:

Niz celiot tehnolo{ki pat ma{inite

i aparaturata rabotat so doka`ano nivo na

verojatnost od 95% - to~nost, raspolo`ivost

i stabilnost.

Kaj barabanot za navla`nuvawe (BN)

- vla`nosta na rebrata na vlezot i izlezot

od barabanot e zavisna i avtomatski upravu-

vana, t.e. regulirana.

Vla`nosta na rebrata pri izlezot od

harmanerkata e vo zavisnost od vla`nosta

na surovinata. Taa e vo zavisnost i od vla`-

nosta na izlezot od BN. Vla`nosta na rebrata

e vo podednakov stepen zavisna i od dvete

pogore citirani vla`nosti.

Vla`nosta na rebrata po harmani-

raweto se regulira preku vla`nosta na suro-

vinata i preku vla`nosta na izlezot od BN.

Zgolemuvaweto na vla`nosta na rebrata se

dvi`i do 0,8% pri odle`uvawe vo harmaner-

kata dva ~asa i do 2% ako odle`at ~etiri

~asa. Pri natamo{no zgolemuvawe na presto-

jot vo harmanerkata vla`nosta ne se menuva.

Apsolutniot efekt od valcuvaweto

e vo zavisnost od debelinata na rebrata koi

se vklu~eni vo postapkata.

Vla`nosta na rebrata od izlezot na

harmanerkata do ma{inite za re‘ewe (MR)

se zgolemuva do 3%.

Vla`nosta na vlezot od MR e vo

podednakva zavisnost od vla`nosta na izle-

zot od BN, i od izlezot na harmanerkata.

Pri opredelena izlezna vla`nost na

barabanot za navla`nuvawe ne e neophodno

da se vr{i kontrola na vla`nosta.

Od napravenite istra`uvawa, mo`at

da se izvedat dva osnovni zaklu~oka:

.Tehnolo{kiot proces za ekspandi-

rawe na rebrata mo`e da se upravuva preku

kontrolirawe samo na dva punkta - vla`nost

po BN i vla`nost na gotoviot proizvod od

re`ani ekspandirani rebra, a postojnite

elektronski mera~i za vlaga po tehnolo{kata

linija rabotat dovolno informativno i go

dopolnuvaat;

.Pri odredena garantirana vla`nost na

rebrata po BN i limitiranoto vreme za

odle`uvawe na navla`netite rebra vo har-

manerkata, vla`nosta pri re‘eweto e poznata.

S. Kirkova, R. Ta{eva: Ispituvawe na tehnolo{kite karakteristiki i faktori koi vlijaat vrz obrabotkata na

tutunskite rebra

ZAKLU^OK

Od rezultatite na izu~uvaweto sta-

nuva jasno deka pri obrabotkata na tutun-

skite rebra so minimalna kontrola i pogole-

mo vnimanie za strukturata, dimenziite i

pu{a~kite svojstva, mo`e da se postignat do-

bri rezultati nezavisno od vospostavenata

tehnologija za ekspandirawe.
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SUMMARY

In the last few years, the demand for processed tobacco stems has increased as a result of  the

changed market conditions.

Processing of tobacco stem, as a  component of cigar brends, is connected to many factors. It

imposed the need for investigation of characteristics of the raw and technological processes, in order to

obtain the desired quality of the final product and minimization of the controlling activity.
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