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VOVED

Dopolnitelnite materijali koi se
upotrebuvaat vo proizvodstvoto na cigari
u~estvuvaat i dejstvuvaat vo modiFika-
cijata na ~adot. Strogite zabrani, odredbi
i barawa za kontrola[l, 2] na upotrebata na
dopolnitelnite materijali se del od
zasilenata antipu{a~ka kampawa [3]. Kako
rezultat na toa narasnaa i barawata kon
proizvoditelite nadopolnitelnite materi-
jali.Brziot razvojna industrijatazaproiz-
vodstvo na cigari vo poslednive godini
dovede do novi nau~ni soznanija od oblasta
na dizajnirawe na cigarite. Tuka spajaat
Formulaciite zasosirawe i aromatizirawe
na tutunskite smesi, Filternite stap~iwa,
cigarnata hartija i drugo. Postojat brojni
ispituvawa za upotrebatanarazli~ni Fil-
terni stap~iwa i cigarni hartii i za niv-
noto dejstvo pri modiFiciraweto na sos-
tavot na ~adot. Zaradi neophodnosta od
namaluvawe na {tetnitemateriipriu  iva-
weto na cigarite, kako {to se nikotinot,
katranot i jaglerodniot monoksid, razvieni
se novi tehnologii i proizvodi (na primer
bioFiltrite).

Proizvoditelite na cigarna hartija
jasledat istata tendencijazarazvoj. Ispitu-

vawata se odnesuvaat na odredeni karakte-
ristiki koi jaodreduvaat cigarnata hartija
kako proizvod [4, 5]. Ocenuvaweto na kval i-
tetot i samata pazarnarealizacijase odvi-
vaat spored odredeni karakteristiki (gor-
livost, vozduhopropustl ivost i drugo) [6, 7].

Ovie ispituvawa, barawa i metodi za
kontrola se odnesuvaat samo na materija-
lite koi se koristat vo industrisko proiz-
vodstvo na cigari. Cigarnite hartii i Fil-
ternite stap~iwatakoi se voproda bha i se
nameneti za ra~na izrabotkanacigari ne se
ispituvaat i kontroliraat so zakonski pro-
pis. Zgolemenata upotreba na tutun za ra~na
izrabotka na cigari uslovuva pogolema i
poraznovidna ponuda na Fi lterni stap~iwa
i cigarna hartija.

Brzinata so koja narastuva ovaa
pazarna granka e golema. Va " no e toa {to
ovie dopolnitelni materijali ne se proiz-
veduvaat spored zakonska odredba nitu se
predmet na ispituvawe i kontrola.

Cel na isituvaweto e da se odredi
kvalitetot na najmnogu baranite i najupo-
trebuvanite tipovi Filterni stap~niwa i
cigarna hartija pri ra~nata izrabotka na
cigari.

MATERIJAL 1 METOD NA RABOTA

Od izvr{enoto neoFicijalno ispitu-
vawe mo e da se ka~ e deka najpopullarni
Tilterni stap~iwa se markite "Rizla +" i
"OCB regular". Od cigarnite hartii pak
najbarani se "Rizla +"(na pazarot vo Grcija),
a"OCB", Mascotte special”, "Drum" i1 "Limit" kaj
nas. Za sporedba gi zedovme materijalite
koi se upotrebuvaat za industrisko proiz-
vodstvo na cigari od tipot slims, bugarska
marka "A"-sredna, koja mnogu se konsumira.
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Po ispituvaweto i obrabotkata na rezul-
tatite, opredeleni se osnovnite karakteris-
tiki na materijalite. Za da se odredi
nivnoto vlijanie vrz sostavot na ~adot,
izraboteni se varijanti cigari od anali-
ziranite materijali 1 tutunska sme{a za
ra~na izrabotkana cigari od markata"V" od
trgovskatamre " a. Pri anal iza se koristeni
standardi metodi za ispituvawe, ocenka i
obrabotka na rezultatite.
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REZULTATI 1 DISKUSI1JA

Rezultatite od ispituvanite karakteristiki na Filternite stap~iwase pretstaveni

vo Tabela 1.

Tabela 1. Osnovni karakteristiki na Filternite stap~iwa
Table 1. Basic characteristics of filter rods

Mapka Ha comnTep HU cTanye Cratnctndka oueHka
KapakTepuctika Statistical grade
Type of filter=rood X st s v min max
Characteristc
KoHTponeH npumepok - Check
- o6em (mm) - Area 20,22 0,217 1,07 20,00 20,50
- jorxkuHa (mm) - Length 15,00 - - - -
- OTMOpP Ha NoBrneKyBame (mmWG) 72,38 2,559 3,51 71 ,45 74,01
Draw resistance 0,071 - - - -
- Maca (g) - mass
“Rizla +7
- obem (mm) - Area 20,86 0,351 1,68 20,50 21,30
- BorkMHa (mm) - Length 14,84 0,151 1,01 14,60 15,00
- OTNOP Ha nosrekyBarbe (mmWG) 90,00 5,292 5,88 84,00 100,00
Draw resistance 0,095 - - - -
- Maca (g) - mass
“OCB” slim
- obem (mm) - Area 20,66 0,853 4,13 20,00 22,00
- jormkvHa (mm) - Length 14,98 0,148 0,99 14,60 15,20
- OTNOp Ha NoBneKyBake (mmWG) 74,70 2,669 3,57 70,00 79,00
Draw resistance 0,073 - - - -
- Maca (g) - mass
“OCB” regular
- obem (mm) - Area 25,04 0,503 2,01 24,50 25,60
- jormkvHa (mm) - Length 14,97 0,157 1,05 14,70 15,30
- OTMOpP Ha NoBrneKyBame (mmWG) 67,30 6,325 9,40 63,00 85,00
Draw resistance 0,089 - - - -
- Maca (g) - mass

Primerocite Filterni stap~iwa
imaat razli~ni obele uvawa od strana na
proizvoditelot:

"Rizla +" filter tips streamline, made in
Great Britian, code: 5 010 891 064673;

"OCB" slim filters, made in EU, code: 3
057068 015986;

"OCB" regular filters, made in EU, code:
3057068 029709.

Odrezultatitemo edaseka™ edeka
dol " inata na ispituvanite primeroci

Cigarnahartija

Op{to za site ispituvani marki
cigarna hartija koi se dostapni na pazarot
e {to kaj site ima ednakva golemina na
perforacijai prisustvonaslojod lepilo i
{to site se obrabeni i pakuvani po 50
par~iwa vo pakuvawe.

Slednive oznaki se prisutni na
pakuvawata od ispitruvanite primeroci
cigarnahartija:

Filterni stap~iwa (15,0 mm) e odamna von
upotreba pri industriskoto proizvodstvo na
cigari. Koga }e se sporedat karakteris-
tikite naispituvanite primeroci stap~iwa
so kontrolniot, se zabele  uva golemo
varirawe na vrednostite kaj ispituvanite
primeroci kako vo svojstvata na ~adot taka
i vo pu{a~kite svojstva. So toa tie ne gi
ispolnuvaat barawata koi se odnesuvaat na
karakteristikite na Filternite stap~iwa.

"Rizla +" (od pazarot na Grcija) "finest
quality gummed paper", so mnogu slabo izrazen
napre~en rab, {ifra: 5097 3606;

"OCB"-Papeteries Bollore", excellente
qualite finest gummed paper, so mnogu slabo
izrazen napre~en rab, {ifra: 3004 3671;

"Mascotte" special - Papier de France,
ISO 15592-3, nadol ~no porabena, {ifra: 8
710993 003590;
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"Drum” - Imperial Tobacco Netherlands
Holland, so slabo izrazen napre~en rab,

{ifra: 5403 4327;

"Limit" - finest quality papers, HTH Tabak,
Denekamp, Holland, ukrasena so nadol ~en

rab, {ifra:8 717371 570590.

Rezultatite od nekoi karakteris-
tiki na ispituvanite marki cigarna harija

se pretstaveni vo Tabela 2.

Tabela 2. Osnovni karakteristiki nacigarnite hartii
Table 2. Basic characteristics of cigarette papers

Mapka Ha yurapHa xapTuja
Kapaktepuctuka

CTaTUCTUUKa OLleHKa
Statistical grade

Type of cigarette paper xcp s v min max
1. KoHTpona - Check
BosgyxonponycTtrmeocT (CU) 74,80 3,410 4,55 70,00 81,00
Air permeability
HebenuHa (mm) - Depth 0,023 - - - -
LUnpuHa (mm) - Width 22,50 - - - -
Bp3nHa Ha ropemse (s) - Burning rate 54,36 0,394 0,73 53,80 54,80
2. “Rizla +” o nasapoTt Ha pymja
BosgyxonponycTtrmeocT (CU) 8,00 2,121 26,52 6,00 11,00
Air permeability
febenuHa (mm) - Depth 0,022 0,004 2,01 0,22 0,23
LUnpuHa (mm) - Width 36,00 - - - -
HorkmHa Ha nepdpopaumja (mm) 69,00 - - - -
Bp3anHa Ha ropemse (s) - Burning rate He ropu
LLnpuHa Ha cnojoT oA nenuno (mm) 5,38 0,268 4,99 5,00 5,60
Glue layer width
3. “OCB” Papeteries Bollore’
BosgyxonponycTtrmeocT (CU) 11,40 1,517 13,30 9,00 13,00
Air permeability
febenuHa (mm) - Depth 0,032 0,005 1,73 0,310 0,320
LUnpuHa (mm) - Width 36,00 - - - -
HorkmHa Ha nepdpopaumja (mm) 68,00 - - - -
Bp3anHa Ha ropemse (s) - Burning rate He ropu
LLnpuHa Ha cnojoT oA nenuno (mm) 4,98 0,729 14,65 4,20 5,90
Glue layer width
4. “Mascotte” special - Papier de France
BosgyxonponycTtrmeocT (CU) 87,80 5,263 5,99 79,00 92,00
Air permeability
febenuHa (mm) - Depth 0,031 0,007 2,28 0,300 0,320
LUnpuHa (mm) - Width 36,00 - - - -
HorkmHa Ha nepdpopaumja (mm) 68,00 - - - -
Bp3anHa Ha ropemse (s) - Burning rate He ropu
LLnpuHa Ha cnojoT oA nenuno (mm) 6,16 0,313 5,08 5,90 6,50
Glue layer width
S. ”Drum” — Holland
BosgyxonponycTtrmeocT (CU) 24,60 1,517 6,16 23,00 27,00
Air permeability
febenuHa (mm) - Depth 0,045 0,007 1,57 0,44 0,46
LUnpuHa (mm) - Width 36,00 - - - -
HorknHa Ha nepdpopaumja (mm) 69,00 - - - -
Bp3anHa Ha ropemse (s) - Burning rate He ropu
LLnpuHa Ha cnojoT oA nenuno (mm) 5,30 0,100 1,89 5,20 5,40
Glue layer width
6. “Limit” — Holland
BosgyxonponycTtrmeocT (CU) 2,00 0,707 35,36 1,00 3,00
Air permeability
HebenvHa (mm) - Depth 0,023 0,004 1,93 0,23 0,24
LUnpuHa (mm) - Width 36,00 - - - -
HorknHa Ha nepdpopaumja (mm) 68,00 - - - -
Bp3anHa Ha ropemse (s) - Burning rate He ropu
LLnpuHa Ha cnojoT oA nenuno (mm) 5,22 0,858 16,45 4,30 6,30
Glue layer width
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Od rezultatite od ispituvaweto se
gleda dekasite primeroci hartijane gorat.
Karakteristikatagorlivost e osobeno gole-
ma kaj cigarnite hartii koi se upotrebuvaat
za industriskoto proizvodstvo na cigari.
Poznato e deka kolku {to pobrzo gori harti-
jata tolku pove}e se zgolemuva tutunskiot
stollb i1 se usporuva goreweto na cigarata
pome|u dve posledovatelni povlekuvawa.
Namaleniot broj povlekuvawa vlijae vrz
zastapenosta na {tetni materii vo ~adot.
Dobivaweto na cigarna hartija koja }e ima
podobragorlivost, aso toa i podobar kvali-
tet, se nametnuva kako predizvik na proiz-
voditelite nacigarnahartija. Vo ovojslu~aj
ne mo e da se napravi sporedba so odnesu-
vaweto na kontrolniot primerok cigarna
hartija.

Isklu~itelnova ™ nakarakteristika
za kval itetot na cigarnata hartija e vozdu-
hopropustl ivosta. Op{to zemeno kolku {to
e povisoka vrednosta za vpozduhopropust-
livosta tolku se poniski sodr~ inite na
nikotin, katran i jaglerod monoksid vo
~adot. So isklu~ok na hartijata "Mascotte
special", ostanatite primeroci hartija se
karakteriziraatso izrazitoniskavrednost

Legenda: 1. kontrola; 2.“Rizla +"; 3. “Limit”;

4. “0OCB"; 5. “Mascotte” special; 6. "Drum”

Slika 1. Sodr ™ ina na nikotin vo ~adot (mg/cig)
Figure 1. Nicotine content in smoke

Odrezultatitemo™ e dase zabele™ i
deka hartiite so niskavrednost na karakte-
ristikata vozduhopropustlivost imaat
visoki koli~estva na {tetni materii vo
~adot. Site porimeroci gi nadminuvaat
vrednostite koi se dobieni za kontrolniot
primerok hartija. Toa se odnesuva i na harti-
jata marka "Mascotte special” koja ima poviso-
ka vozduhopropustlivost, a se objasnuva so
toa {to istata e negorliva.

za ovoj pokazatel nakval itetot, ahartijata
"Limit" e skoro nepropustliva. Site ispitu-
vani primeroci cigarnahartija imaat nedoz-
voleno golemo varirawe na vrednosta na
vozduhopropustlivosta vo sporedba so
vozduhopropustlivosta na hartijata koja se
upotrebuva vo industrisko proizvodstvo na
cigari.

Za da go opredelime vlijanieto na
ispituvanite materijali vrz sostavot na
~adot, bea izraboteni laboratoriski vari-
janti cigari od tie materijali.

Ispituvawe na vlijanieto na vidot
na cigarna hartija vrz sostavot na ~adot.

Pri izrabotkatana laboratoriskite
primeroci cigari poseben akcent be{e da-
den na toa da se upotrebat hartii so raz-
li~navozduhopropustlivost. Site drugi ka-
rakteristiki beaednakvi, odnosnho be{e upo-
trebena smesa tutun za ra~na izrabotka na
cigari od markata"V",acigaritegi imaasled-
nive Fizi~ki svojstva: dol " ina 68,9 mm;
masa od 0,630 do 0,635 g; dijametar od 6,30 mm
do 6,40 mm; dol "~ ina na opu{ok 23,0 mm.

Rezultatite od ispituvaweto na
sostavot na ~adot se pretstaveni na Slika
1iSlika?2.

Legenda: 1. kontrola; 2.“Rizla +"; 3. “Limit”;

4. "0CB"; 5. “Mascotte” special; 6. "Drum”
Slika2.Sodr ™~ inanakatran i jaglerod monoksid
vo ~adot (mg/cig), i broj na povlekuvawa

Figure 2. Tars and CO content in smoke (mg/cig) and
number of puffs

Ispituvawe navlijanietonavidot
na Filternoto stap~e vrz sostavot na
~adot

Za da se ispita vlijanieto na vidot
na Filternoto stap~e, izraboteni se sledni-
ve varijanti laboratoriski cigari:

1. Kontrolna cigara so kontrolna
cigarnahartija i Filterno stap~e;

2. Cigara so hartija "Rizla +" i
Filterno stap~e "Rizla +"
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3.Cigaraso hartija"Limit" i Filterno
stap~e "Rizla +";

4. Cigarasohartija"OCB" i Filterno
stap~e "OCB" slim;

5. Cigaraso hartija "Mascotte special”
i Filterno stap~e "OCB" slim;

6. Cigarasohartija"Drum" i Filterno
stap~e "OCB" slim.

Filternite stap~iwa od markata

Slika 3. Sodr ™ ina na nikotin vo ~adot (mg/cig)
Figure 3. Nicotine content in smoke

Mo~ e da se zabele™ i deka namalu-
vaweto na sodr ~ inata na{tetni materii vo
~adot, kako {to se nikotinot, katranot i
jaglerodniot monoksid e minimalno. Fil-
ternite stap~iwa ne ja obavuvaat nivnata
osnovna Funkcija i ne go modiFicitaat
sostavot na ~adot.

Edinstvena uloga na Filternite
stap~iwa e poudobnoto konsumirawe na
ra~no izrabotenite cigari i pogolemata
estetika

"OCB regular" se otstraneti od ponatamo{-
noto ispituvawe za{tosonivnemo  edase
dobijaat cigari so ednakvi Fizi~ki karak-
teristiki, odnosno: dol ~ ina 68,0 mm; masa
0d 0,735do0 0,740 g; dijametar od 6,60 mm do
6,70 mm; dol ~ inana Filterno stap~e 15,0 mm
i dol ™ ina na opu{okot 23,0 mm.

Rezultatite od anal izata se pretsta-
veni naSlika3 i Slika4.

Slika4. Sodr~ inanakatran i jaglerod monoksid

vo ~adot (mg/cig), i broj na povlekuvawa

Figure 4. Tars and CO content in smoke (mg/cig) and
number of puffs
Legenda:
1. Kontrolna cigara so kontrolna cigarna
hartija i Filterno stap-e€;
2. Cigara so hartija "Rizla +" i Filterno
stap~e "Rizla +";
3. Cigara so hartija "Limit" i
stap~e "Rizla +";
4. Cigara so hartija "OCB" i
stap~e "OCB" slim;
5. Cigara so hartija "Mascotte" special i
Filterno stap~e "OCB" slim;
6. Cigara so hartija"Drum" i Filterno
stap~e "OCB" slim.

Filterno

Filterno

ZAKLUNOCI

Od ispituvawata mo~ e da se izvle-
~at slednive zaklu~ni soznanija:

1. Kvalitetot na osnovnite dopol-
nitelni materijali koi se koristat pri
ra~nata izrabotka na cigari otstapuva od
kvalitetot na dopolnitelnite materijali
koi se koristat za industriski proizve-
denite cigari.

2. Dopolnitelnite materijali mnogu
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malku vlijaat vrz modifikacijata na sos-
tavot na ~adot.

3.Ovieprvi~ni ispituvawa trebada
se prodol ~at i prodlabo~at. Neophodno e
da se donesat propisi so koi }e se deFi-
niraat karakteristikite nadopolnitelnite
materijali za ra~na izrabotka na cigari,
kako i kontrola na kval itetot na istite.
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INVESTIGATION OF THE QUALITY OF AUXILIARY MATERIALS
FOR ROLL-YOUR-OWN-CIGARETTES

S. Kirkova
Tobacco and Tobacco Products I nstitute-Plovdiv, Bulgaria

SUMMARY

Theincreased use of roll-your-own cigarettes led to agreat diversity of cigarette papers and

filter rods on the market.

These auxiliary materials have not been investigated and controlled by legal procedures and

normative documents.

Theaim of our investigation wasto determine the quality of the most common types of filter
rodsand cigarette papers for roll-your-own cigarettes, aswell astheir influence on smoke composition.
Standard methods were used to determine the quality of the market mass supplied cigarette
auxiliary materialsintended for consumption of roll-your-own cigarette tobacco and their influence

on smoke composition.
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