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VOVED

Industrijata za proizvodstvo na
cigari poslednive godini se sretnuva so
niza problemi povrzani so zasilenata
antipu{a~ka kampawa. Za toa postojat mnogu-
brojni zabrani i merki koi se oFicija-
lizirani vo razli~ni programi, direktivi,
naredbi i zakoni.

Melunarodnata ramkovna konvencija
za kontrolana tutunot e rati Fikuvana i kaj
nas. Vo Direktivata 2001/37/ES e naglaseno
deka ispituvawata se naso~uvaat kon izra-
botka na standardi za ostanatite proizvodi
osven cigarite, osobeno za tutunot [1]. Poz-
nato e deka antipu{a~kata kampawa i mer-
kite za kontrola se odnesuvaat pred sé na
cigarite. Postojat brojni ispituvawakoi se
odnesuvaat nacigarite i naosnovnite mate-
riali zanivna izrabotka [4, 5].

Vo dopolnitelnite regulativi na
Zakonot za tutun i tutunski proizvodi se
konkretizira konceptot za cigari, puri,
tutun za xvakawe, za {mrkawe i dr. [2].
Tutunot za ra~na izrabotka na cigari spaja
vo tutunski proizvodi soglasno dopolnitel-
nite odredbi na Zakonot za tutun i tutunski
proizvodi, no ne e reguliran so istiot.

I sto taka, ovoj proizvod ne e prisuten
vo Odredbata na Ministerskiot sovet za
visinatana cenata na~inewe na tutunskite
proizvodi od doma{no proizvodstvo i od

uvoz [3].

Spored cenata na ~inewe, tutunskite
proizvodi se podeleni vo slednive grupi:
cigari, cigarilosi, puri i tutun za luli.
Tutunot koj se upotrebuva za ra~na izrabotka
na cigari dosega ne bil predmet na ispi-
tuvawe, kontrola, ograni~uvawe, barawe i
komentari. Sekoj subjekt koj poseduva li-
cenca kako proizveduva~ i li uvoznik naoja
mesto vo nekoja od gorenavedenite grupi
tutunski proizvodi.

Tutunot koj se upotrebuva za ra~na
izrabotka na cigari e relativno nov proiz-
vod, koj vo poslednite godini zna~itelno ja
zgolemuva pazarnata vrednost so konti-
nuirana tendencija za natamo{en porast.
Istovremeno se zgolemuva i brojot na kon-
sumenti na ovoj proizvod i dopolnitelnite
materiali koi se koristat za izrabotka.

Za ra~na izrabotka na cigari se
upotrebuvaat tradicionalen pribor za
ra~no vitkawe, ma{inki-tabakeri i drugo.
Mo~ edaseka™ e dekavobliska idninaovoj
proizvod }e bide ednaod alternativite pri
u- ivawe nacigarite.

Cel na ispituvaweto e da se izvede
karakterizicija na tutunot za ra~na izra-
botka na cigari, pri~inite zo{to e privle-
~en za upotreba kako i sodr ~ inata na odre-
deni {tetni soedinenija vo ~adot.

MATERIJAL I METOD NA RABOTA

Zadase utvrdi podetalno predmetot
na ispituvawe, izvr{en e neoFicijalnen
pregled na pazarot, odnosno koi marki tutun
za ra~na izrabotka na cigari se baraat i
upotrebuvaat kaj nas i donekade vo zemjite
na Evropskata unija. Pove}eto od ispitu-
vanite marki tutun za ra~na izrabotka na
cigari se od tipot na amerikanska smesa.

224

Za analiza se zemeni nekolku proi-
zvodi koi se najmnogu barani na pazarot.
"Golden Virginia" e najzastapenata marka tutun
za ra~na izrabotka na cigari, koja se upo-
trebuva vo Grecija i Velika Britanija. Mar-
kite "The Limit", "Finnegan's-Red Line" i
"Domingo cherry" se pove}e barani na bugar-
skiot pazar.
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Vrz primerocite tutun zara~na izra-
botka na cigari be{e izvr{ena analizana
tehnolo{kite i degustacionite svojstva
kako i1 hemiska anal iza na tutunskata suro-

REZULTATI

Spored ispituvaweto na tehnolo{-
kite svojstva, site ispituvani primeroci
tutun za ra~na izrabotka na cigari se Fino
izre ani ({irinatanare” ewetovariraod
0,1 mm do 0,3 mm) i imaat visoka vla™ nost
koja se dvi " i od 15,84% do 19,35%. Gorli-
vosta im e mnogu mala i pri uslovi na slo-
bodno gorewe se gasnat za vreme do edna
minuta.

Osven na primerokot "Domingo
cherry”, na pakuvawata ne se nazna~eni sodr-
~inatananikotin, katran i jagleroden mono-
ksid vo ~adot.

Site primeroci poseduvaat natpisi
za {tetnosta od pu{eweto, soglasno so
zakonskata odredba.

Nekoi od karakteristikite na ispi-
tuvanite primeroci tutun za ra~na izra-
botka na cigari se slednive:

1. "Golden Virginia" smesa od virxi-
niski tutun proizvedenvo Anglija. Seodli-
kuva so malku zavitkani vlakna i zastap-

vina i ~adot. Pri analizata i obrabotkata
na rezultatite od analizata se koristea
standardni metodi.

1 DISKUSI1JA

enost na rebro. Vo proda™ba ima dva vida
pakuvawa, so masa od 12,59 i od 40,0 g.

2. "The Limit" amerikanska smesa,
proizveduva~ e NTN Tabac od Holandija, a
uvoznik "Kaliman Karibe" OOD; sodr i
rebra. Vo proda ™ ba ima pakuvawe so masa
od 40,0 g koe ~ini 6,99 leva.

3. "Finnegan's-Red Line" amerikanska
smesa, proizveduva~ e "Tbown Tabak” Gmbh,
Polska, uvoznik TT1 Bugarija OOD; sodr " i
rebra, ja ima vo pakuvawe so masa od 40,0 g
koe ~ini 5,50 leva.

4. "Domingo cherry" amerikanska
smesa, proizveduva~ e "Gryson" Belgija,
uvoznik "Apsoluten plus"OOD; pakuvawe so
masa od 40,0 g koe ~ini 7,00 leva, zastapeni
se ekspandirani rebra i oznaka deka e
odobreno spored ISO 15592.

Na pakuvaweto se naolaat podatoci
za sodr " inata na {tetni materii pretsta-
vena vo Tabela 1.

Tabela 1. Zastapenost na nikotin i katran vo zavisnost od tipot na hartija

Table 1. Nicotine and tar level depending on paper type

®opmat Xapmmnja Tvin A Xaptnja Tvn b
Format Paper type A Paper type B
HukotuH 7,0 HukoTtnH 10,0
[ebenunna 0,40 Nicotine Nicotine
Depth Katpan 0,50 Katpan 0,60
Tar Tar
[le6enuna 0,40 ;!/IKQTI/IH 13,0 H|_/|K0_T|/|H 16,0
Depth icotine Nicotine
Kartpan 0,80 Katpan 0,90
Tar Tar

Vo Tabela 2 se pretstaveni podato-
cite zasodr~ inata nanikotin vo razli~ni
primeroci tutun za ra-~na izrabotka na
cigari.

Vr{eni se ispituvawa na zasta-
penosta nanikotinvo tutunot poradi Faktot
{to pri konsumirawe na ovoj tip tutun nema
mo ~nost za modiFicirawe na ~adot. Od
druga strana, mnogu retko se dodava Fil-
terno stap~e pri nivnata izrabotka, taka
{to kaj ovoj vid na cigari nikotinot koj
preola vo ~adot poteknuva od tutunskata

smesa i najgolemo vlijanie vrz negovata
zastapenost imaat uslovite pri goreweto.

Za ispituvawe na sodr~ inata na
{tetni materii vo ~adot ra~no bea izra-
boteni cigari so tradicionalna ma{inka i
so dostapnata hartija od markata "OBC"
Papeteries Bollore.

Izrabotenite cigari gi imaat sled-
nive Fizi~ki karakteristiki:

*masa od 0,670 g do 0,679 g

e dijametar od 5,91 mm do 6,02 mm

edol " inaod 68,0 mm
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Tabela 2. Sodr ™ ina na nikotin vo razli~ni marki tutun za ra~na izrabotka na cigari
Table 2. Nicotine content in various tobacco brand for hand-made cigarettes

Mapka Ha TyTyH 3a paqta Copp>XnHa Ha HUKOTUH (%)
M3paGoTka Ha Harapn Nicotine content
Tobacco brand for hand -made cigarettes
“Golden Virginia” Benuka bputanuja 256
“Golden Virginia™” Great Britain ’
”The Limit” XonaHguja 185
”The Limit” Netherland ’
“Finnegan’s-Red Line” MNoncka 160
“Finnegan’s-Red Line” Polland ’
“Domingo cherry” Benruja 193
“Domingo cherry” Belgium ’

Rezultite od ispituvaweto na sodr-
~initenanikotin, katran i jagleroden mono-
ksid vo ~adot se pretstaveni vo Tabela 3.

Od dobienite rezultati se zabele-
~“uva namaluvawe na nikotinot vo ~adot
sporedeno so negovata sodr ~ inata vo tutun-
skata sme{a {to se dol " i najmnogu na pro-
cesite koi se slu~uvaat vo tekot na sogoru-
vaweto na tutunot.

Koli~estvata na nikotin, katran i
jagleroden monoksid vo ~adot prili~no gi
nadminuvaat zakonski propi{anite. Vred-
nostite za ovie parametri kaj primerokot
"Domingo cherry" se povisoki od nazna~enite
na pakuvaweto.

Ova se prvi~ni rezultati od ispitu-
vaweto, a toa zna~i deka se potrebni nata-
mo<{ni kontinuirani ispituvawa, zatoa {to
ne postojat striktni zakonski pravila za
kon-trolla na ovoj proizvod.

Rezultatite od degustacionata ocen-
ka se slednive:

1. "Golden Virginia" Vel ika Britanija

Aromata e prijatna, dobro izrazena i
privle~na. Dodadenata aroma e somirisna
nota od karamel i e vo harmonija so aromata
na tutunskata smesa. Vkusot e poln, dobro
ofFormen, mazen i postojan.

2. "The Limit" Holandija

Aromata e prijatna, so srednaja~ina,
polna i ~ista. Vkusot e uramnote ~en, polni
kompakten. Oblo~uvaweto na jazikot e
sredno izrazeno. Fiziolo{kata ja~ina pri
pu{eweto e sredna.

3. "Finnegan's-Red Line" Polska

Aromata e srednointenzivna i kom-
paktna. Dodadeniot miriseslabo izrazen i
vo harmonija so onoj na tutunskata smesa.
Vkusot e poln i zasiten i izbalansiran.
Oblo~uvaweto na jazikot e pomalku izra-

Tabela 3. Sodr ~ ina na nikotin, katran i jagleroden monoksid vo ~adot od razli~ni marki
tutun za ra~na izrabotka na cigari

Table 3. Nicotine, tar and carbon monoxide content in the smoke of various tobacco brands for
hand-made cigarettes

Mapka Ha TyTyH 3a pa4Ha HdomxuHa Ha Bpoj Ha Coap>kuHa BO 4agoT (mg/cig)
nspaboTka Ha yurapm OnyLLIOK rnosJfieKyBama Content in the smoke
Tobacco brand for hand-made Butt lenght Number of puffs HukoTuH KaTtpaH CO
cigarettes mm Nicotine Tar
“Golden Virginia” Bennka
BPMTaH”J? . 23,0 12,70 2,25 33,49 25,88
“Golden Virginia” Great
Britain
“The Limit” XonaHauja 23,0 12,92 1,50 28,04 | 214,88
”The Limit” Netherland
“Finnegan’s-Red Line”
Moncka 23,0 9,23 1,29 23,68 20,38
“Finnegan’s-Red Line” Polland
“Domingo”cherry Benruja 23,0 9,74 1,27 1941 | 17,27
“Domingo cherry” Belgium
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zeno i so nijansa na palewe. Fiziolo{kata
ja~ina pri pu{eweto e sredna.

4. "Domingo cherry" Belgija

Mirisot e intenziven, prijaten i
dodadeniot mirisdominiranad mirisot na

tutunskata smesa. Vkusot e poln i zasiten i
uramnote " en. Postoi slabo oblo ™ uvawe na
jazikot koe doala od predozirawe na doda-
tocite. Fiziolo{kataja~inapri pu{eweto
e sredno izrazena.

ZAKLUMOK

Od prvi~nite rezultati na ispitu-
vaweto na tutunot za ra~na izrabotka na
cigari, mo" e da se izvedat slednive zak-
lu~ni soznanija:

1. Smesite za tutun za ra~na izra-
botkanacigari somali razlikigi imitiraat
smesite za Fabri~ki prigotvenite cigari.

2. Vrednostite za zastapenosta na
nikotin, katran i jagleroden monoksid vo
~adot se zna~itelno povisoki od zakonski
propi{anite.

3. Tutunot za ra~na izrabotka na ci-
gari e privle~en za u~ ivawe i negovata
upotreba se zgolemuva zaradi toa {to pu{a~-
kite svojstvanacigarite izraboteni od ovoj

tip tutunse razli~ni od Fabri~kite cigari
koi se prisutni na pazarot. Op{ti karak-
teristiki naovoj tip tutun se: prijatna aro-
ma, poln, sodr~aen i zasiten vkus i od sred-
no do jako izrazena Fiziolo{ka ja~ina pri
pu{ewe.

Ovoj proizvod e ekonomski pois-
platliv. Kakov proizvod }e se upotrebuva e
li~enizbornau~ ivatelot,pri {toeva na
ume{nosta pri izrabotkata nacigari.

Potrebno e natamo{no prodlabo~u-
vawe na ispituvaweto na tutunot za ra~na
izrabotkanacigari i voveduvawe name|una-
rodno priznati metodi za negova kontrola.
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INVESTIGATION OF TOBACCO FOR ROLL-YOUR-OWN CIGARETTES

Sefka Kirkova
Tobacco and Tobacco Products Institute, Markovo
R.Bulgaria

SUMMARY

Cigarette manufacturing industry is facing many problems, especially related with the
increasing anti-smoking campaing. So far, tobacco used for roll-your-own cigarettes has not been
subject of investigation, control, limitation, requirements and comments.

The aim of investigation was to determine the nature of tobacco for handmade cigarettes,
the reasons which make it attractive for use and the composition of the observed and controlled
smoke components.

Standard methods were applied for analysis and estimation of the level of harmful matters
in the smoke.

Author’s address:

Sefka Petrova Kirkova

Tobacco and Tobacco Products I nstitute-Markovo
Bulgaria

e-mail: stkirkova@abv.bg

228




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts false
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


